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Gegenstack muB wasserdichf sein

Counterpart must be waterproof
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View X

{Z.B. Einzelleiterdichfungssystem AMP
{Buchsengehduse 963 040-X
{Buchsenkontakt 929 930
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e.g. singel lead sealing system
sockef housing 963 040-X
sockef connection 929 930
2xsealing 828 905-1
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Open-ended spanner SW41

Ringschlussel SW41
Ring spanner SW41
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E-Magnefkupplung far Kaltemittel-Verdichterantrieb Electromagnetic clufch for refrigerant compressor drive Verfahrensbedinate. optische
mif statischem Drehmoment von 240 Nm with static forque of 240 Nm Anderungen behq%res'w \Sir Uns VOr.
Montageanteitung: Assembly instruction: gmb Neg?qunn%ng t%AVZDE , by mretd vol,mgeT_ZA Vng -
. , ) abei Stromaufnahme 2. current consumption of 2. ' i
1. Magnef enfsprechend Befriebsanleitung 1. Assemble fhe magnet according Leistungsaufnahme 60W power consumption 60 W g%!ﬁ?éépuﬂgesagZ“Sdég’%i(?tf%f
des Kompressorherstellers monfieren. fo the assembly instruction Widersfand 9.6 Ohm resistance 9.6 Ohm without noﬁceg' J
. of fhe compressor manufacturer. (elektrische Daten bei Spulenfemperatur von 20°0) (electrical data by coil temperature of 20°C) ’
2. Rofor-Baugruppe mif fels Spannschraube . , zul. Betriebsspannung 21 - 32 VDC permissible operating voltage 21-32 VDC
auf Kompressor welle nach Monfage- 2. Fix the rofor assembly wifh fhe Magnetausfahrung 01.021.8 mit polungsunabhangiger coil version 01.021.8 with extinction diode independent of
anteifung des Kupplungsherstellers cenfral clamping screw on the Lischdiode polarity
LINNIG Markdorf befestigen. compressor shaft according
fo fhe assembly insfruction Produkt erfallt Richtlinien product conform to the directive I, 1 T e
of fhe clufch manufacturer EMV 89/336/EG und 95/54/EG EMV 89/336/EG and 95/54/EG LINNIG pegomons | oo oo (MBS0 * '
LINNIG Markdorf. RichtLinie 73/23/EG ist nicht relevant directive 73/23/EGis not relevant Markdonf | Reven DN S | aecten SONOZES oyt ;‘(:]Lg: e wesch. Wathstorfe
Oberflache: Surface: I - : .
Kupplung nur far Kompressoren This clutchis only for use with compressor | verzinkt und gelb chromatiert galvanized and yellow chromated - Giam @05 Ve . Mﬂgnefkupp(ung MmiT Stecker
mit Kaltemittel R 134 A verwenden. with refrigerant R 134 A. : : , _ [Frele W 35T Ll E-M-clufch wifh connecfor
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie In case of utilization of other refrigerant Weifere Angaben zur Beschaffenheit knnen der Other details to condition can be take from the 2 -
bitte unsere Technikableilung. please ask our technical department. Befriebsanleitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clufch manufacturer. Gow.: kg LA16.0204Y ar
LINNIG Markdorf entnommen werden. LINNIG Markdorf ) . B
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