Logo, article no. and

dafe of production engraved
Logo, Artikelnr. und
Hersfelldafum aufprdgen

Consider the confrol mark
Konfrollrif beachten

Profil AVX13: Schmalkeilriemen DIN 775 - AVX 13
Profil AVX13: narrow V-belt DIN 7753 - AVX 13

‘Geqensmck mup wasserdicht sein

Counterpart must be waterproof

I2.B. Einzelleiterdichtungssystem AMP
1Buchsengehttuse 963 040-X
IBuchsenkontakt 929 930
|2xDichtung 828 905-1

|

e.g. singel Lead sealing system
sockef housing 963 040-X
sockef connection 929 930
2xsealing 828 905-1
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E-Magnefkupplung far Kaltemittel-Verdichterantried
mit sfafischem Drehmoment von 240 Nm
Montageanteitung: Assembly instruction: bei Nennspannung 24V DC

1. Magnet entsprechend Befriebsanteitung
des Kompressorherstellers montieren.

2. Rofor-Baugruppe miftels Spannschraube
auf Kompressorwelle nach Monfage-
anleifung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf befestigen.

of fhe clufch manufacturer EMV 89/336/EG und 95/54/EG EMV 89,336/EG and 95/54/EG LINNIG fogezeonng | jemsae e | TOPSTD T | N2
LINNIG Markdor. Richtlinie 73/23/EGist nicht relevant directive 73/23/EGis nof relevant Markdopf el | wetaten  |GOCSEEN werkst:  IILERE e
Datum Name
Oberflache: Surface: Bearb, 29.08.05 Kremer _ t
Kupplung nur far Kompressoren This clutch is only for use with compressor verzinkt und gelb chromatiert galvanized and yellow chromafed Gepr. |7, #.085 | C Bl | EF QG%N;&TﬁkUiE}tUDg miF Stecker
mit KaiLremittel R 134 A verwenden. with refrigerant R 134 A, : , : _ reg |7. 745 by ~Fi~CLurch wiTh comnector
Bei anderen Kalfemitteln fragen Sie In case of utilization of other refrigerant Weitere Angaben zur Beschaffenheit ksnnen der Other details to condition can be take from the - il -
bitte unsere Technikabteilung. please ask our fechnical department. Befriebsanteitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clufch manufacturer. Gow.: kg LA16.0129Y o
LINNIG Markdorf enfnommen werden. LINNIG Markdorf ] ’ N
|Index] Anderungsnummer| Dafum | Name) Ers.flg. [ Entstaus (AT6.129Y *j

1. Assemble fhe magnef according
fo the assembly insfruction
of the compressor manufacturer.

2. Fix the rofor assembly with the
cenfral clamping screw on the
compressor shaft according
fo the assembly instruction

dabei Stromaufnahme 2.5 A

Leistungsaufnahme 60W

Widerstand 9.6 Ohm

(elektrische Dafen bei Spulenfemperatur von 20°C)
zul. Befriebsspannung 21- 32 VDC
Magnefausfohrung 01.021.8 mit polungsunabhdngiger
Loschdiode

Electromagnetic clutch for refrigerant compressor drive
with stafic forque of 240 Nm

by rated voltage 24 VDC

current consumption of 2.5 A

power consumpfion 60 W

resistance 9.6 Ohm

(electrical dafa by coil femperature of 20°0)
permissible operating volfage 21-32 V DC

coil version 01.021.8 with extincrion diode independent of
polarity

Produkt erfallt Richtlinien

product conform fo the directive

Ansicht X
View X

GabelschlaBel SW41

T Freiraum von

Magnefanschraubfliche
bis Magnefrackseite min. 3mm

Gap befween rearside

of magnef and
mountfing side min. 3mm

Open-endef spanner SW41

| Ringschlapel SW41
" Ring spanner SW41




