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Gegenstack muB wasserdicht sein Counferpart must be waterproof Z 2
Logo, arficle no. and 7.B. Einzelleiterdichtungssystem AMP  e.g. singel lead sealing system g e
dafe of production engraved Profil 9K : Keilrippenriemen DN 7867 - 9 PK Buchsengehduse 963 040-X socket housing 963 040-X 2
Logo, Arfikelnr. und \ Profil 9 K : multi - rib belt DIN 7867 - 9 PK Buchsenkontakt 929 930 sockef connection 929 930 g =
Herstelldatum aufpragen - 2xDichtung 828 905-1 2xsealing 828 905-1 £ =
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E-Magnetkupplung far Kalkemiftel-Verdichterantrieb | Electromagnetic clutch for pefrigerant compressor drive Verfahrensbedingte, optische
mit statischem Drehmoment von 240 Nm with static forque of 240 Nm Anderungen behalten wir uns vor.
Montageanteitung: Assembly instruction: BEID N_egl;sponm;ng r%AVZDE , by rcfetd votmger_ZA VfDZC ”
. : , abei Stromaufnahme 2. current consumption of 2. i s
1. Magnet entsprechend Befriedsanleifung 1. Assemble the magnet according Leistungsaufnahme 60W Dower consumphpon 50 W %%;’ﬁ?ég:&?geséEg”gddg'%’gtfzf
des Kompressorherstellers montieren. fo the assembly instruction Widersfand 9.6 Ohm resistance 9.6 OAM without noh’cegl J
. of the compressor manufacturer. (elektrische Dafen bei Spulentemperatur von 20°C) (electrical data by coil temperature of 20°C) '
2. Rofor-Baugruppe mitfels Spannschraube . , zul. Befriebsspannung 21 - 32 V DC permissible operating voltage 21-32 VDC
auf Kompressorwelle nach Monfage- 2. Fix the rofor assembly with the Magnetausfahrung 01.021.8 mit polungsunabhingiger coil version 01.021.8 with extinction diode independent of
anleitung des Kupplungsherstellers cenfral clamping screw on the Lschdiode polarity
LINNIG Markdorf befestigen. compressor shaft according
fo the assembly insfruction Produkt erfallt Richtlinien product conform to the directive
of the clufch manufacturer EMV 89/336/EG und 95/54/£G EMV 89/336/EG and 95/54/E6 LINNIG fogoons | romoe oo | Tobsicd ¥ [
LINNIG Markdorf. Richtlinie 73/23/EG ist nicht relevant directive 73/23/EGis nof relevant Markdonf  ReemhON3iwr | vorberalien | MOONSOZ yonye ;g&g@f%}ze S
Datum Name
Oberflache: Surface: Bean 0005 | Fremer _ :
Kupplung nur far Kompressoren This clutch is only for use with compressor | verzinkt und gelb chromatiert galvanized and yellow chromated Gepr. 1(@.40-0% Zabas E P:’]—Fl%ﬂffhkuailung m;ff Sfecker
mit Kaltemittel R 134 A verwenden. with refrigerant R 134 A. : : , o Ffeigfzg’%ﬂ’ﬁ e ~VI-CLUFCh Wity connector
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie In case of utilization of other refrigerant Wetﬁere Angqben zur Beschaffenheit kdnnen der Other defails fo condition can be fake from the g
bitte unsere Technikabteilung. please ask our fechnical department. Betriebsanteitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clurch manufacturer, Gew.: kg LA16.0201Y
LINNIG Markdorf enfnommen werden. LINNIG Markdorf ] ’ R
Index]_Anderungsnummer| Dafum | Name Ersf.lg, | Enfstaus  LAT6.201Y T

Gabelschlassel SW41

Open-ended spanner SW41




