Logo, arficle no. and
dafe of production engraved
Logo, Artikelnr. und

Herstelldatum aufprdgen

Consider fhe confrol mark

Profil SPB:Einzelriemen + Verbundriemen (Kraftband) DIN 7753
Profil SPB:single V-belf + powerband DIN 7753
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Counferpart must be waterproof

Gabelschiassel SW41

‘Geqensmck muB wasserdicht sein

2.B. Einzelleiterdichtungssystem AMP
IBuchsengehduse 963 040-X
IBuchsenkontakt 929 930
if2><Dx'chrung 828 905-1

| R

b/C)/’/ . 2 6

e.g. singel lead sealing system
sockef housing 963 040-X
socket connection 929 930
2xsealing 828 905-1

(with the radius)
(mif Radius)

| /?mf Loschdiode polungsfrei
]L" [with extinction diode

S

/

| independent of polarity

A / \

= Freiraum von

of magnet and

1. Magnet entsprechend Betriebsanteitung
des Kompressorherstellers monfieren.

2. Rofor-Baugruppe miftels Spannschraube
auf Kompressorwelle nach Monfage-
anleitung des Kupplungsherstellers
LINNIG Markdorf befestigen.

Dafum Name
Oberflache: Surface: Bearnl 00005 | Farheis . .
Kupplung nur far Kompressoren This clufchis only for use with compressor | verzinkt und gelb chromatiert galvanized and yellow chromated Gepr. |77, 40,95 L E_ Pl;’mg(}nfefhku’pfilung rm: Sfecker
mit KalFemittel R 134 A verwenden, with refrigerant R 134 A. : : : - Freiy 6 AR S CLuTCh with connector
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie In case of utilization of ofher refrigerant Weifgre Angaben zur Beschaffenheit kiinnen der Othepr defqtls fo condition can be fake from fhe T
bifte unsere Technikabfeilung. please ask our fechnical deparfment. Befriebsanteitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clufch manufacturer. Gew.: kg LA16.0270Y -
LINNIG Markdorf enfnommen werden. LINNIG Markdorf : 3
Index| Anderungsnummer | Dafum |Name| Ers.flg. [ Entstas LA6.270Y

1. Assemble the magnef according
fo the assembly instruction
of the compressor manufacturer.

2. Fix the rofor assembly wifh the
cenfral clamping screw on the
compressor shaft according
Fo fhe assembly insfruction
of the clufch manufacturer
LINNIG Markdorf.
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4.5 - 50.5 55
139.4
E-Magnefkupplung far Kaltemitfel-Verdichterantrieh
mif statischem Drehmoment von 240 Nm
Montageanteitung: Assembly instruction: bei Nennspannung 24V DC

dabei Stromaufnahme 2.5 A

Leisfungsaufnahme 60W

Widerstand 9.6 Ohm

(elekfrische Dafen bel Sputentemperatur von 20°C)
zul. Befriebsspannung 21- 32 VDC
Magnetausfehrung 01.021.8 mif polungsunabhdngiger
Loschdiode

Electromagnetic clutch for refrigerant compressor drive
with static forque of 240 Nm

by rated voltage 24 VDC

current consumption of 2.5 A

power consumption 60 W

resistance 9.6 Ohm

(electrical data by coil remperature of 20°0)
permissible operating voltage 21-32 VDC

coil version 01.021.8 wifh extinction diode independent of
polarity

Produkt erfallf Richflinien
EMV 89/336/EG und 95/54/EG
Richtlinie 73/23/EG ist nicht relevant

product conform fo the directive
EMV 89/336/EG and 95/54/EG
directive 73/23/EG s nof relevanf

Verfahrensbedingfe, optische
Anderungen behalten wir uns vor.

Optical changes, conditional of
manufacturing, are subject fo
without nofice.

Magnetanschraubflache
bis Magnefrackseife min. 3mm

Gap befween rearside

mounfing side min. 3mm

Open-ended spanner SW41

Ringschlassel SW41
Ring spanner SW41

LINNIG
Markdorf

Technische
Anderungen
vorbehatten

Fuer diese Zeichnung
behalfen wir uns alle
Rechte nach DIN 34 vor

Mafe ohne
Toleranzangabe
nach DINISO 2768
grob

MaBstab 1

; DIN A2

Werkst.:

Stahl, Kupfer,

geringe Menge versch. Werkstoffe




