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Montageaneitung:

1. Magnef enfsprechend Befriebsanleitung
des Kompressorherstellers montieren.

2. Rofor-Baugruppe miftels Spannschraube

130

auf Kompressorwelle nach Monfage-

anleifung des Kupplungsherstellers

LINNIG Markdorf befestigen.

Kupplung nur for Kompressoren

mit Kalremiftel R 134 A verwenden.
Bei anderen Kalremitteln fragen Sie

bitte unsere Technikabteilung.

LK @13070.1 4x90°

Assembly insfruction:

1. Assemble the magnet according
fo fhe assembly instruction
of the compressor manufacturer.

2. Fix the rofor assembly with the
cenfral clamping screw on the
compressor shaft according

E-Magnefkupplung for Kaltemittel-Verdichterantrieb
mif statischem Drehmoment von 240 Nm

bei Nennspannung 24V DC

dabei Stromaufnahme 2.5 A

Leistungsaufnahme 60W

Widerstand 9.6 Ohm

(elekfrische Dafen bei Spulentemperatur von 20°0)
zul. Befriebsspannung 21- 32 V DC
Magnefausfahrung 01.021.8 mif polungsunabhingiger
Loschdiode

wifh stafic forque of 240 Nm

by rafed voltage 24 V DC

current consumption of 2.5 A

power consumption 60 W

resistance 9.6 Ohm

(electrical daka by coil temperature of 20°0)
permissible operating voltage 21-32 VDC

polarity

Electromagnefic clufch for refrigerant compressor drive

coil version 01.0271.8 with extinction diode independent of

fo the assembly insfruction
of the clufch manufacturer
LINNIG Markdorf.

Produkt erfallt Richtlinien

product conform to the directive

Verfahrensbedingte, opfische
Anderungen behalften wir uns vor.

Optical changes, conditional of
manufackuring, are subject fo
without nofice.
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This clutchis only for use with compressor

with refrigerant R 134 A.
In case of ufilization of ofther refrigerant
please ask our fechnical deparfment,
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