Profil SK: Keilrippenriemen DIN7867 - 5PK

Profil SPB: Einzelriemen + Verbundriemen (Kraftband) DIN7753

1 Gabelschlassel SW41

Open-ended spanner SW41

Profil 5K: mutti-rib belf DIN7867 - 5PK
Profil SPB: single V-belf + powerband DIN7753 —|
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E-Magnerkupplung for Kalfemittel-Verdichterantrieb | Electromagnetic clutch for refrigerant compressor drive Verfahrensbedingte, optische
mit statischem Drehmoment von 240 Nm with static forque of 240 Nm Anderungen behalten wir uns vor.
Montageanteifung: Assembly instruction: 8esb Ngg?spanntjfng I%WZDg \ by mfetd votmger_za Vng ‘A
1. Magnet enfsprechend Befriebsanleitung 1. Assemble the magnet according Leistungsaufnahme 60W power consumption 60 W m%nuchfu(‘igg are subject to
des Kompressorherstellers montieren, fo the assembly instruction Widersfand 9.6 Ohm resistance 9.6 Ohm without notice.
. of fhe compressor manufacturer. (elektrische Daten bei Spulentemperatur von 20°0) (electrical data by coil temperature of 20°C) ' )
2. Rofor-Baugruppe miftels Spannschraue . , zul. Befriebsspannung 21- 32 V DC permissible operating voltage 21-32 VDC
auf KompressorwelLe nach Monfage- 2. Fix the rotor assembly with the Magnetausfahrung 01.021.8 mit polungsunabhtngiger coil version 01.021.8 with extinction diode independent of
anleitung des Kupplungsherstellers cenfral clamping screw on the LBschdiode polarity
LINNIG Markdorf befestigen. compressor shaft according
fo fhe assembly insfruction Produkt erfallt Richtlinien product conform to the directive
) ) r ! |
of the clutch manufacfurer EMV 89/336/EG und 95/54/EG EMV 89/336/E6 and 95/54/EG LINNIG fgocssams | oo o | MoBSTD % L ONA2
LINNIG Markdorf. Richtlinie 73/23/EG st nicht relevant directive 73/23/EGis not relevant Markdonf  RecfenadD3aver | onbetalien | OOMIIZR) \yanyet Sg;‘gfﬁge ersch Werkerof e
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Kupplung nur far Kompressoren This clutchiis only for use with compressor | Verzinkf und gelb chromatiert galvanized and yellow chromated Gepr. @5 4.0€ \{Eéw E‘qu(nfrhkuaﬁwng m‘: Secker
mit Kaltemittel R 134 A verwenden. with refrigerant R 134 A. : : : - Frelg, 29 . C61 0 -~ I=CLUECh with connector
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie In case of utilization of other refrigerant Weitere Angaben zur Beschaffenheif kdnnen der Ofther defails fo condition can be take from fhe T
bitte unsere Technikabteilung. please ask our Fechnical department. Betriebsanleitung des Kupplungsherstellers assembly instruction of the clutch manufacturer, Gow.s kg | A16.0158Y
LINNIG Markdorf enfnommen werden. LINNIG Markdorf . TR
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