. el ., Gabelschlassel SW4T
\A/D$K£t- 2( | Open-ended spanner SW41
VIEW A ‘

|
19 25 25
.3 Logo, article no. and 4 ‘ be
. date of production engraved |y 1.3 =]
Logo, Artikelnr. und i SPB - - 2 2
Herstelldatum aufprdgen | t 2.3 12 s 5 =
- Wf\ ,i [ R ¥ — ' , - ;
Consider the confrol mark 1 ’ , ’16 3 T % (with fhe radius) *
KonfrollriB beachfen 1 » - “j S b el 26 (mif Radius)
1 + N |
; LI = ~ cable Length 1200 |
w S\"/“\ W / T g / Kabelldnge ca. 1200
1 i | ‘ ‘ /
— -+ - [
= I |
| "= Freiraum von
ol o Magneftanschraubfldche
v 7& i SNES bis Magnef rackseite min. 3mm
S ‘442[}\ 8 N 9
- 777 A A - D = S S Gap befween rearside
N p PNIENI <2 of magnef and
o 5 ( » % _ o =3 mounfing side min. 3mm
| (&} | — E a
A . IR\ e =
O\? ‘ ((1}] {7 y 7k,,7§1. N — .,'i\k, L] L ~
s | : dal | ;
[ :‘_:;?Ji%__ >\' e b R L@ s}
N i Kegel 75— L X
| (s ee® I
\ ] % R !
o (\J[
OO A
’< > s
3 SW19 K @130701 4x90°
S ps
| e 30 ]
| :
4.5 50.5 WL EEC T _—
- . ) 130 ) o
‘BP-‘
E-Magnetkupplung far Kaltemittel-Verdichferantried | Electromagnetic clufch for refrigerant compressor drive Aigg&t‘;}zzab;s&%inoﬁ? SUCHZQVOF
Montageanteitung: Assembly insfruction: abertragbares Drehmoment (nach VDI 2247 450 Nm fransmissible moment 450 Nm (VDI 22471 ’ '
- T ] ] bei Nennspannung 24V DC by rafed volrage 24 V DC : nditi
1. Magnef entsprechend Befriebsanteifung 1. Assemble the magnet according dabei Sfpgmqufngqhme 95 A Czrrraene‘r C\é[;sfrﬁ;h'?on OfDZ 5A Opfical changes, condifional of
des Kompressorherstellers montieren. fo the assembly insfruction Leistungsaufnahme 60W power consumption 60 W manufacturing, are subject fo
_ of the compressor manufacturer. Widersfand 9.6 Ohm resistance 9.6 0hm vifhour nofice.
2. Rofor-Baugruppe miffels Spannschraube , , (elekrische Daten bei Spulentemperatur von 20°C) (electrical data by coil femperature of 20°C)
auf Kompressorwelle nach Montage- 2. Fix the rotor assembly with the zul. Befriebsspannung 2132 V DC permissible operating voltage 21-32 VDC
anteifung des Kupplungshersrellers central clamping screw on the Magnefausfahrung 01.021.2 ohne Loschdiode coil version 01.0271.2 withoufextinction diode
LINNIG Markdorf befestigen. compressor shaff according
fo fhe assembly insfruction Produkt erfallt RichtLinien product conform fo the directive ;
ElfN L Tg rtqéurf;igofpfﬂﬂufddwel“ EMV 89/336/£6 und 95/54/EG EMV 89/336/EG and 95/54/EG LINNIG pemgoesonmg | jmoe e, Mapstab __ *1 | ONAZ
. Richtlinie 73/23/EGist nicht relevant directive 73/23/EG is nof relevant Markdopf  RecenechON3tur | vomenatien |2 INSUZ7E0) yonyst Z{Z:EQGK%Z! S
Oberflache: galvanisch Zink Surface: galvanized Lo e D o - : .
Kupplung nur far Kompressoren This clurchis only for use with compressor | fransparenf passiviert and fransparent passivared K T I ET m»jij&_ﬂ{;.ﬁéﬂ'z A/ F Mﬂgnefkupplung it Kabet
mit Kalremittel R 134 A verwenden. with refrigerant R 134 A. , . ' - L Freiq WA AVAS A Jaler E-M-clufch wifh cable
Bei anderen Kaltemitteln fragen Sie In case of ufilization of other refrigerant Weitere Angaben zur Beschaffenheil konnen der Ofher details fo condifion can be fake from Fhe e o7 o
bitte unsere Technikabteilung. please ask our fechnical department. Befriebsanteifung des Kupplungsherstellers assembly insfruction of the clurch manufacturer. 1 Gow: 18860  ka ’
LINNIG Markdor f enfnommen werden. LINNIG Markdorf o ; B [ Ay




